CATALOGUE

Spheres interchangeables filetées

m BOITIER METALLIQUE

GAINES RETENTIVE POUR

“OT EQUATOR PROFILE” '
Les trois profils OT Equator

OT EQUATOR

BARRE

CALCINABLE
OT EQUATOR CALCINABLE

OT EQUATOR FILETEE

OUTIL D’'INSERTION POUR OT m LE KIT CONTIENT:
OT EQUATOR / EQUATOR — + 2 MALES CALCINABLES . m LE KIT CONTIENT: . ‘
'ﬁ p— + 2 BOITIER EN ACIER ad rew +2 OT EQUATOR E”_ETEES (ﬁletee 1,6 mm)
GAINE VIOLETTE i h « 4 COIFFES RETENTIVES 4] i + 2 GAINES FILETEES (filetée 1,6 mm)
filetage 1.6 mm RIGIDE (2.7KG) & ’ ( 2 soft, 2 standard) 0 + 2 BOITIERS EN ACIER POUR COIFFES
Ref. 092ECQ E = m + 2 ESPACEURS
T ay + 8 COIFFES RETENTIVES Ref. 160EQB

GAINE TRANSPARENTE
— STANDARD (1.8KG)

2.25 mm "

IMPLANTS

TIGE A PARALLELISER

@t

; . GAINE ROSE m + 1 0T EQUATOR FILETEE (filetée 2mm standard) Ref. 039SFE2
t", SOFT (1.2KG) 7 OT EQUATOR POUR IMPLANTS
2‘ 2 mm’ . TR LE KIT CONTIENT: “ELASTIC SEEGER”
. ; , GAINE JAUNE = - 1 PILIER EN TITANE c - b .
o [ “-, EXTRAS SOFT (0.6KG) TOURNEVIS 1.25 MM Vooey + 1 BOITIER EN ACIER POUR COIFFES onnexion pour barre passive
TIGE FILETEE A COLLER L POUR OT EQUATOR Wl - 1 DISQUE DE PROTECTION
GAINE NOIRE DE TRAVAIL E T + 4 COIFFES RETENTIVES ? ELASTIC SEEGER
OT EQUATOR pour barre usinée POUR LE LABORATOIRE (1 extra-soft, 1 soft, 1 standard, 1 rigide) RERICD &5 LE K'TZC&NJL%NRTES CALCINABLES
(standard) filetage 2 mm ) : ’
& OT EQUATOR POUR IMPLANTS « - 3 DISQUES SEEGER ELASTIQUES ROUGE
e . w 1 OT EQUATOR EN TITANIUM + TN ﬂ’ - 3 DISQUES SEEGER ELASTIQUES BLANCS
: ] + 2VIS DE BLOCAGE EN TITANIUM
. Ref. 030 Ref. 158EQS

. filetage 2 mm
(standard)

/ ) ESPACEUR POUR @ 5 COLLE BI COMPOSANTS
' ( OT EQUATOR e ANAEROBIQUE

RECHANGES ACESSORIES

« KIT PROTHETIQUE - BOITIERS ET SES GAINES ik
MOy (1 pourtype) Ref. 192ECE + 2 TRANSFERTS EN PLASTIQUE Ref. 144MTE

=

PROCEDURES POUR GAINES FILETEES

i

+ 2 MALES CALCINABLES Ref. 1518S + 2 TRANSFERTS EN METAL Ref. 044CAIN

+ 4 GAINES VIOLETTE (Rigide 2.7kg) Ref. 140CEV
« 2 ANALOGUES POUR LABORATOIRE Ref. 144AE

Ref. 140CET INSTRUMENTS

e
Ref. 140CER W

+ 4 GAINES BLANCHES (standard 1.8kg)

* 4 GAINES ROSES (soft 12 kg) + 1 TIGE A PARALLELISER Ref. 74AC01

3

@« ¢

=S

L i
* 4 GAINES JAUNES (extra-soft 0.6k A a—] .
Une fois que la barre est connectée, Selectionner le positionneur, utiliser un ~ Completer le travail avec de la cire Enlever le positionneur et procéder Visser I'attachement fileté (Ot cap) dans (extra-soft0.6kg) ReISICES t { 1 Tr?URNE\?Sz HEXAGONAL 1.25 MM
créer un espace ou I'attachement vissé  séparateur de fluide et positionner le au processus de coulée le filetage (hexagon 1,25mm) Ref. 774CQ

sera place et positionner la tige guide avec une tige a paralléliser

+ 4 GAINES NOIRES DE TRAVALL Ref. 140CEN - = 1(;';/:2 ?g EW%L)JR CONTREANGLE Ref. 760CE

+ 2 BOITIERS METALLIQUES Ref. 141CAE cmed® T
- 1 TOURNEVIS HEXAGONAL ~ (hexagon 0,9 mm) ~ Ref. 772CSF

. _ + 1 MANDRIN UNIVERSEL
1 EQUATOR FILETEE 1.6 mm Ref. 124ICP

( pour gaine en titane) Ref.339SFE

+ 1 IEMBOUT D’'INSERTION

I l m % F| + 1 GAINE FILETEE | —— (& utiliser avec mandrin universel) Ref. 185IAC
Placer dans la tige a paralléliser le filetage et son Coller avec un composite et enlever Dévisser I'attachement et verifier I'adhésion de la Terminer la barre avec les attachements (filetee 1.6mm ) Ref. 239GSF + 1 EXTRACTEUR DE GAINES = \
attachement (vise) I'éxcédent tige filetée S, (a utiliser avec mandrin universel) Ref. 191ECS " \

e + 1 MANDRIN D’'INSERTION DES ANNEAUX
ELASTIC SEEGER Ref. 185SIS
(a-utiliser-avec mandrin-universel)

+ 1 ESPACEUR Ref. 339SSE

UNE TECHNIQUE : TROIS OPTIONS

N . - c ®)
OT Esuator profile Sphere E °TE°:’:T°R L Sphere
4 dmm Normal h"_, E Micro R El
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(WICALCINABLES (9 POUR IMPLANTS {ofory ELASTIC SEEGER

Attachements pour Overdenture pour toutes les marques d’implants - Connexion pour barre passive

POUR TOUTES LES 3 VIS DE BLOCAGE EN
MALE CALCINABLE OT MARQUES m BOITIER METALLIQUE PILIER TOURNEVIS 1.25 MM _ TITANIUM

EQUATOR -
TRANSFERT EN D’IMPLANTS oT EQUTAI\IQSI Elu . POUR OT EQUATOR

ACIER GAINES RETENTIVE POUR OT Z . ANNEAU ELASTIQUE
EQUATOR

ANNEAU ELASTIQUE ROUGE A TOURNEVIS HEXAGONALE

BOITIER EN ACIER GAINE VIOLETTE
RIGIDE (2.7KG) UTILISER AU LABORATOIRE = 0.9MM
- TRANSFERT TOURNEVIS POUR

D’EMPREINTE EN CYLINDRE CALCINABLE OT EQUATOR
GAINES RETENTIVE TRANSFERT i : B GAINE TRANSPARENTE PLASTIQUE = CONNECTEUR MANUEL Y OUR RECEPTION DES
OT EQUATOR . D'EMPREINTE EN ; - STANDARD (1.8KG) ANNEAUX ELASTIQUES
PLASTIQUE UTIL D’INSERTION POUR OT
GAINE VIOLETTE EQUATOR GAINE ROSE
RIGIDE (2.7KG) | | SOFT (1.2KG)

GAINSIETXESF:SRPDA(I:%T(EE) r . GAINE JAUNE TRANSFERT EN
. ] EXTRAS SOFT (0.6KG) ;. ACIER

GAINE ROSE ¢ TIGE A PARALLELISER . GAINE NOIRE DE TRAVAIL ANALOGUE EN ACIER

PILIER OT EQUATOR

SOFT (1.2KG) POUR LE L ABORATOIRE | (NON INCLUS DANS LE KIT) OUTIL DINSERTION DES ANALOGUE EN ACIER

= ANNEAUX ELASTIQUES
GAINE JAUNE = 2 /

EXTRAS SOFT (0.6KG) ANALOGUE EN ACIER

GAINE NOIRE DE TRAVAIL EXTRACTEUR DE r
TIGE A PARALLELISER COIFFES
POUR LE LABORATOIRE w // OUTIL DINSERTION

iy . J - e, . - PROCEDURE AU CABINET . - POSITIONNEMENT DES ANNEAUX ELASTIQUES

PROTHESE FINIE AVEC
OT EQUATOR

OT Equator est vissé dans les implants. Couler la barre en position. Insérer Utiliser I'outil d'insertion et postionner 'anneau La barre est bloguée en utlisant le Pour de meilleurs résultats, une supra
Les barres devront étre places dans les I'anneau élastique blanc dans le boitier blanc en pressant vers le bas pour l'insérer. tournevis. La vis titanium créee une structure métallique est recommandée

OT EQUATOR sont vissés dans l'implant avec Les parties femelles OT Equator sont placées sur ~ Remplir le trou de résine et placer la prothése en  La procedure est terminée anneaux élastiques cylindrique Lanneau se dlippe. L'anneau compensera compression sur I'anneau et empéche les
OT EQUATOR AVEC DES PILIERS CALCINABLES (CAS DE le tournevis. les piliers afin de recevoir les boitiers métalliques  position finale écart crée lors de la coulee. mouvements et le risqué de dévissage
FORTES DIVERGENTES).

" PRISE D’EMPREINTE -y = £t ]
- [8 ‘ ! - L’ANNEAU COMPENSE LES PETITES
— E . . e : IMPERFECTIONS LORS DE LA PRISE
OT EQUATOR CALCINABLE WAX UP SUR RACINE . A -“ ¢ | D’EMPREINTE OU LORS DE LA COULEE
W 4N, N

L - ‘ : - #‘ = b .
8 —-— —
- r A r » Placer les transferts sur OT EQUATOR Les piliers sont transférés via les transferts. Placer les analogues en position pour le modéle ~ Modéle en plétre avec analogues en acier
- _— A
en platre.

Utiliser un isolant pour le modéle en Placer le pivot et finir la limite cervicale ~ Positionner OT EQUATOR sur Le montage de 'OT EQUATOR est & Pour de meilleurs resultats, il est

platre pour recevoir le pivot avec de la résine. Une fois la résine la surface occlusale avec la tige a present terminé recommandé de le couler avec un
cuite, couper le pivot a la hauteur de paralléliser et poursuivre le modelage. alliage dont la dureté Vickers est
la racine supérieure a 220 vickers

FABRICATION DIRECTEMENT SUR LE MAITRE MODELE \ B

Postionner le cylindre calcinable, Connecter les piliers calcinables avec Enlever l'anneau rouge élastique avant Barre coulee en position sur le modéle

CONSTRU CTION DU RENFORT DIRECTEMENT SU R LE MODELE . - g,iis;s;’alr’]?s-rsiqt?::%;rs\?;:ﬁj:?:;ng:s continuer avec I'anneau rouge de de la cire ou de la résine et placer 'OT la coulée

laboratoire et visser légerement la vis Equator

en plaatre -
en titanium

Les analogues OT EQUATOR sont  Joindre les parties calcinables avec Couler le chassis, finir et verifier la Coller la partie supérieure du boitier Terminer la prothése avec finition des Les analogues OT EQUATOR ainsi  Connecter les parties avec de la résine  Couler le chassis, finir et verifier que Les deux elements sont collés Terminer la prothése et remplacer les
en position, les boitiers contiennent les  de la résine et couvrir les boitiers position sur le modéle. Coller les parties  dans le chassis avec une colle dents puis remplacer les gaines noires queles boitiers acier contenant les calcinable. Nettoyer la structure et Ia position soit correcte sur le modéle. gaines noires de travail par des gaines
gaines noires de travail. Mettre une fine ~ métalliques. Nettoyer et enlever la le dessus du boitier dans le chassis anaérobique. de travail par des roses. gaines noires sont en place. Mettre enlever la. Assurez vous que les boitiers ~ Coller avec de la colle anaérobique les roses.
pellicule de cire (0,5mm) sur le modéle  structure. avec une colle anaérobique. une fine pellicule de cire (0,5mm) surle  ne restent pas a lntérieur et couler. deux parties métalliques au chassis
et remplir les petites asperités autour du modele et boucher les Aspérités autour Le partiel est en position. Les boitiers La stabilité de la prothése peut étre La prothése est terminée.
boitier métallique. du boitier métallique avec de la cire. métalliques seront bloqués en utilisant modifiée en utilisant des gaines de
une colle anaérobique. différentes rétentions




